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NOTES :

1) LE JEU ET UEMPLACEMENT DU JOINT BISEAUTE SONT
A VOTRE DISCRETION. (6011/6010 RACINE, 7018 SOUDURE
D’ANGLE ET DE FINITION)

2) DES ELECTRODES DE 3/32 OU DE CALIBRE 7018
PEUVENT ETRE UTILISEES.

3) EXECUTER TOUTES LES SOUDURES VERTICALES EN
MONTANT.

4) FIXER PAR POINT ET ASSEMBLER TOUTES LES PIECES
DU PROJET AVANT DE COMMENCER LE SOUDAGE.

5) LORSQUE L’ENSEMBLE DU PROJET EST FIXE PAR POINT,
LES PLAQUES D’ASSISE DOIVENT DEMEURER A PLAT EN
TOUT TEMPS. EFFECTUER TOUTES LES SOUDURES DANS
CETTE POSITION.

6) MELANGER TOUTES LES SOUDURES.

7) SOUDER PAR POINT « L’AVION » AU CENTRE DES
PIECES NO 7 ET NO 14.

8) CENTRER LA PIECE NO 6 SUR LA PIECE NO 7.

9) CENTRER LA PIECE NO 15 SUR LA PIECE NO 16.
EFFECTUER 4 POINTS DE SOUDURE SUR LES PIECES, A DES
ANGLES DE 90°.

10) TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN POUCES.

11) LE SOUDAGE MANUEL EN DESCENDANT EST PERMIS.
12) ANGLES DE CORNIERE A LA DISCRETION DU
CONCURRENT OU DE LA CONCURRENTE. LES ANGLES
DOIVENT ETRE LES MEMES.

LISTE DES PIECES

ELEMENT QTE LISTE DES PIECES
1 1 1/4" X 2" X 3 1/2"
2 2 1/4" X 3" X 5"
3 2 1/4" X 2" X 10"
4 4 1/4" X 2" X 2 1/4"
5 2 1/4" X 2" X 10"
6 1 1/4" X 1" X 9"
7 1 1/4" X 2 3/4" X 8"
8 1 3/8" X 2 1/2 X 8 3/4"
9 1 3/8" X 3" X 4 1/2"
10 1 3/8" X 6" X 9"
11 1 3/8" X3 1/2"X 6"
12 2 1/4" X 1" X 6"
13 1 1/4" X 5 3/4" X 8 3/4"
14 1 3/8" X 25/8" X 3 1/2"
15 1 1/4" X 1" X 1" DIA
16 1 1/4" X 2" X 2"
17 1 1/4" X 1" X 6 1/2"
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[TEMPS MAXIMUM: 6 HEURES NOTE: , .
— Assembler tout le projet avant de commencer d souder
— Le projet doit demeurer d plat mais peut étre tourné sur son axe vertical
— Souder les joints verticaux en montant
— Ouverture et préparation du joint au choix
GMAW F1918 — Toutes Jes soudures SMAW avec F49185 sauf indications contraires
OMAW > 1. < Ea918 T
;5 / j7—<) £4918 372
‘J* A — T X # — 138
\ \ \ f
18
} \L l i — - 37452 =
I Machiné
| =~ _ Il ‘7 ‘777777/7 3? X\Gcme
| } | - } 27 ; WJS'
} | } | T | \\\\ /// 743*7 %:
‘ - | | _ 270 > 100 —1 L—ZZ——J
0 S || Y I R ||| - -
| I T _— ~__ DETAILS SECTION |
| | | | - o
‘ j i ; \ 296
146
/ @N \ o !
200
GMAW
) ) GMAW < ouAaw T
VU DE DESSUS Lo (o . N j@ 00|
T@—<E4918 ‘ 188 DETAILS SECTION A L J
46 =—70 | L 30
® _ _
GMAW F4310 or E4311 DETAILS SECTION B DETAILS SECTION C
© I |
J Tout le matériel est en acier
loutes dimensions en mm
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|| ; E4918 3 SDES, 7 N J 1 HSS 25 X 25 X 3 WALL X 200
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