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LISTE DES PIÈCES
LISTE DES PIÈCES

ÉLÉMENT
1/4" X 2" X 3 1/2"11
1/4" X 3" X 5"22
1/4" X 2" X 10"23
1/4" X 2" X 2 1/4"44
1/4" X 2" X 10"25
1/4" X 1" X 9"16
1/4" X 2 3/4" X 8"17
3/8" X 2 1/2 X 8 3/4"18
3/8" X 3" X 4 1/2"19
3/8" X 6" X 9"110
3/8" X 3 1/2" X 6"111
1/4" X 1" X 6"212
1/4" X 5 3/4" X 8 3/4"113
3/8" X 2 5/8" X 3 1/2"114
1/4" X 1" X 1" DIA115
1/4" X 2" X 2"116
1/4" X 1" X 6 1/2"117
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NOTES :
1) LE JEU ET L’EMPLACEMENT DU JOINT BISEAUTÉ SONT 
À VOTRE DISCRÉTION. (6011/6010 RACINE, 7018 SOUDURE 
D’ANGLE ET DE FINITION)
2) DES ÉLECTRODES DE 3/32 OU DE CALIBRE 7018 
PEUVENT ÊTRE UTILISÉES.
3) EXÉCUTER TOUTES LES SOUDURES VERTICALES EN 
MONTANT.
4) FIXER PAR POINT ET ASSEMBLER TOUTES LES PIÈCES 
DU PROJET AVANT DE COMMENCER LE SOUDAGE. 
5) LORSQUE L’ENSEMBLE DU PROJET EST FIXÉ PAR POINT, 
LES PLAQUES D’ASSISE DOIVENT DEMEURER À PLAT EN 
TOUT TEMPS. EFFECTUER TOUTES LES SOUDURES DANS 
CETTE POSITION. 
6) MÉLANGER TOUTES LES SOUDURES.
7) SOUDER PAR POINT « L’AVION » AU CENTRE DES 
PIÈCES NO 7 ET NO 14.
8) CENTRER LA PIÈCE NO 6 SUR LA PIÈCE NO 7.
9) CENTRER LA PIÈCE NO 15 SUR LA PIÈCE NO 16. 
EFFECTUER 4 POINTS DE SOUDURE SUR LES PIÈCES, À DES 
ANGLES DE 90°.
10) TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN POUCES.
11) LE SOUDAGE MANUEL EN DESCENDANT EST PERMIS.
12) ANGLES DE CORNIÈRE À LA DISCRÉTION DU 
CONCURRENT OU DE LA CONCURRENTE. LES ANGLES 
DOIVENT ÊTRE LES MÊMES.
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