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INSTRUCTIONS POUR LES CONCURRENTS ET CONCURRENTES ltem. | Qté Descriptions
1. PROCEDE DE SOUDAGE: GTAW (141). A |1 |186X148X3.0 AA 5052 Feuille d'aluminium
2. POSITIONS DE SOUDAGE: TOUTES, SAUF LES JOINTS VERTICAUX EN DESCENDANT. a7 B |2 |130XB0X3.0 M 5052 Feuile daluminium
3. AUCUN ESPACEMENT N'EST PERMIS POUR LES JOINTS SUR PREPARATION ET LES SOUDURES D'ANGLE. — C |2 IS0X79.17X80 AAS052 Feuile daluminim ___
4. TOUTES LES SOUDURES D'ANGLE ET SUR PREPARATION DOIVENT ETRE A PENETRATION COMPLETE. D |2 |150XI30X3.0 A 5052 Feuile daluminium, coupée & fagon
5. LA PLAQUE D’ASS'SE A DOlT ETRE A PENETRAT'ON COMPLETE E 2 150X106X40X3.0 AA 5052 Feuille d‘alum”‘”um, coupee a fa@on
6. TOUTES LES LONGUEURS DES COTES DES SOUDURES D'ANGLE: 4.0 mm AVEC TOLERANCE (+2.0 mm/-0.0 mm). P |1 |150K127.45X3.0 A 5052 Feuile daluminium
7. RAYON DE SOUDURE D'ANGLE EXTERIEURE: 3.0mm AVEC TOLERANCE (+1.0mm/-0.9 mm). G |1 |I86XS8X3.0AA 5052 Feuile daluminium
8. TOUTES LES SOUDURES DOIVENT ETRE EFFECTUEES EN UNE SEULE PASSE AVEC L'AJOUT DU METAL D'APPORT H_|1 |1S0XL06XS.0AA 5052 Fele daluminium
| 1 |OD 62X25X3.0 AA 6061 Tuyau en aluminium
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