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Notes:

-WHEELS MUST ROLL

-BOX SHOULD BE ABLE TO LIFT

-WHEELS SOLID 6MM & PLUG
WELD TO SHAFT

Notes:

-LES ROUES DOIVENT TOURNER
-LA BENNE DU CAMION DOIT SE SOULEVER
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-ROUES EN ACIER FORGE DE 6mm ET
SOUDURE EN BOUCHON A L'ARBRE
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-ALL PARTS MUST BE TACKED IN PLACE BEFORE
ANY WELDING COMMENCES

-PROJECT MUST REMAIN ON ITS BASEPLATE
DURING WELDING

-ROOT OPENING AND ROOT FACE YOUR CHOICE

-NO AUTOGENOUS WELDING

ALL WELD THAT ARE VERTICAL ARE WELDED

UP HILL

-SMAW E4310 OR E4311

F3-E4310/OR 4311/E6010 OR 6011

F4 - E4918/E7018

NOTE 1
- ALL WELDMENT X VERTICAL WELD E7018
VERTICAL UP

NOTES:
-TOUTES LES SOUDURES D'ANGLE SONT
COMPLETES A MOINS D'INDICATION CONTRAIRE
-TOUTES LES PIECES DOIVENT ETRE POINTEES
AVANT DE COMMENCER LE SOUDAGE
-LE PROJET DOIT DEMEURER SUR SA PLAQUE
DE BASE DURANT LE SOUDAGE

-ECARTEMENT DES BORDS ET TALON, VOTRE CHOIX|
-TOUTES LES SOUDURES VERTICALES SONT
EFECTUEES VERS LE HAUT
-SMAW E4310 OU E4311
F3 - E4310/0U 4311/ E6010 OU 6011
F4 - E4918/ E7018
NOTE 1
“TOUT L'ASSEMBLAGE SOUDE ET LA SOUDURE
VERTICALE E7018 SONT EFFECTUES VERS LE HAUT|
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