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4 3 2 1

EACH PART B
13x45° TYP.
NOTA: PAS A LEGHELLE B DETAILS DES GOUPES INTERIEURES OMIS %;ESBW%OQD - ?X BILL OF MATERIALS
458 CHAQUE PARTIE B T 89 DESCRIPTION & SI1ZES [(mm)] WEIGHT
— 50 =— [=—116—"= —= 45 = DOIT ETRE BISEAUTEE ¢ ITEM QTY (k ) NOTE
] QTYP POUR LE NO DE LA DMS @ Shape| T w L g
? # . 65 R13 x 2 FILLETS/ANGLES A PL 95 153 458 1 5.24 SHAPE/BEVEL
153 90 . : f : | Oy B | pL | 95| 8 | 240 | 1 | 147 BEVEL
! 1® - @nuu:u:/l;u: e, A C PL 9.5 65 82 2 0.80 SHAPE/BEVEL
. P P }26 N ] | 26 TPe] H D PL 6.4 45 57 2 0.26
o 272 | E PL 6.4 48 56 2 0.27 SHAPE
0 F PL 6.4 45 60 2 0.27
5] G PL 3.2 44 292 2 0.64 SHAPE
R19 50 75 50
H PL 3.2 153 370 1 1.41 SHAPE
T R32 T o J PL 6.4 74 90 2 0.66 SHAPE
7
e 153 70 T K PL 6.4 21 106 4 0.44 SHAPE
1 1
48,4 74 L PL | 6.4 3159 1 | 1.26 SHAPE
—6 ~. 4 F
\@ M PL 9.5 50 133 1 0.50 SHAPE/BEVEL
50 48 48 F—QO—%
N PL 6.4 72 120 2 0.86 SHAPE
P PL 6.4 38 38 4 0.29 SHAPE
®8 ,,
% . k 7{ + I S o Q PL [ 32| 29 147 | 2 | o021
' A N R LT | /. R | PL | 64| 12 | 153 | 2 | 018
2] > 75 5 F 82 P
ﬁ | \ ] ¢ S BAR @3 -ROUND 57 1 0.01 @0.22 kg/m
P]Oé# e o0 T PL 3.2 825 1 0.02 SHAPE
- U PL 3.2 932 1 0.03 SHAPE
Vv PL 9.5 46 133 1 0.46 SHAPE/BEVEL
8
! FEB% 8 l~— 25X 45° v
ﬂ s % .. o5 W PL 6.4 52 52 2 0.27 SHAPE/BEVEL
0 / T X PL 6.4 50 370 1 0.92 SHAPE/BEVEL
* 72 TOTALWEIGHT| 165 |kg
| 133 | i ?32

F 120 44 e ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES
- ‘ TITLE: SCNC 2020 - SECONDARY DAY 1 ill-(l)EEE#LA oAGE SIZE
E e OCMT 2020 - SECONDAIRE JOUR 1 s | TAILLE:
R32 AW SALISH RAVEN - PARTS/TRAVERSIER-PIECES B
\ B = e SkiIIsCompétences DWG. NO.: REV.: SCALE: DRAWN BY:  J. HYDE PARIS SKEICH
13— | 4 o FLé Canada $C2020-SP-1 2 NTS DATE: 2019-12-13
Vancouver2020
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BILL OF MATERIALS

LISTE DES MATERIAUX

DESCRIPTIONS ET TAILLES {mm)

TEM BESCRIFTION & 812E5 (mom arv WEIGHT NOTE
Shape| T w L (kg)
A PL 9.5 153 458 1 5.24 SHAPE/BEVEL
B PL 9.5 82 240 1 1.47 BEVEL
C PL 9.5 65 82 2 0.80 SHAPE/BEVEL
D PL 6.4 45 57 2 0.26
E PL 6.4 48 56 2 0.27 SHAPE
F PL 6.4 45 60 2 0.27
G PL 3.2 44 292 2 0.64 SHAPE
H PL 3.2 153 370 1 141 SHAPE
J PL 6.4 74 90 2 0.66 SHAPE
K PL 6.4 21 106 4 0.44 SHAPE
L PL 6.4 ®159 1 1.26 SHAPE
M PL 9.5 50 133 1 0.50 SHAPE/BEVEL
N PL 6.4 72 120 2 0.86 SHAPE
P PL 6.4 38 38 4 0.29 SHAPE
Q PL 3.2 29 147 2 0.21
R PL 6.4 12 153 2 0.18
S BAR 3 -ROUND 57 1 0.01 @0.22 kg/m
T PL 3.2 925 1 0.02 SHAPE
U PL 3.2 ®32 1 0.03 SHAPE
\ PL 9.5 46 133 1 0.46 SHAPE/BEVEL
w PL 6.4 52 52 2 0.27 SHAPE/BEVEL
X PL 6.4 50 370 1 0.92 SHAPE/BEVEL
TOTAL WEIGHT| 16.5

aré O NOTA
FORME | HAUTEUR | LARGEUR | LONGUEUR (kg}
FACONNER,
PLAQUE 85 153 258 1 5,24 IR —
BISEAUTER
PLAQUE 85 82 240 1 147 BISEAUTER
PLAQUE 95 65 82 2 0.80 EAONER
BISEAUTER
PLAQUE 64 45 57 | 0,26
PLAQUE 64 48 56 2 027 FACONNER
PLAQUE 6.4 a5 60 2 0.27
PLAQUE 32 44 292 F | 064 FACONNER
PLAQUE 32 153 370 1 141 | FACONNER
PLAQUE 64 74 S0 2 0.66 FACONNER
PLAQUE 6.4 21 106 4 044 FACONNER
PLAQUE 6.4 2159 1 1.26 | FACONNER
FACONNER/
PLAQUE 95 50 133 1 050
BISEAUTER
PLAQUE 6.4 72 120 2 0.86 FACONNER
PLAQUE 64 38 38 4 029 FACONNER
PLAQUE 32 25 147 2 021
PLAQUE 6.4 iz 153 2 0,18
BARRE #3 - ROND 57 1 001 | 30.22kg/m
PLAQUE 32 #25 1 0.02 FACONNER
PLAQUE 32 #32 1 0.03 FACONNER
PLAQUE 95 46 133 1 046 FAGRIIERL
Q " B BISEAUTER
PLAQUE 6.4 52 52 2 0.27 FAGONNER/
BISEAUTER
PLAQUE 6.4 50 370 1 | RN
' E BISEAUTER
POIDS TOTAL 165 P
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4 I ) \ NUMERO DU
! i ' ‘ POSTE DE
| : : : : : : | SOUDAGE
60° —
. A ~-—o WPS/DMS> ¥ / SECTION A - A SECTION D-D
WPS/DMS WPS/DMS#18 HPIPNISHZ0 6x9l/ | /
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WPS/DMS#11 WPS/DMS #4
I WPS/DMS#5 4 e I
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NOTA:
TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES OU EN KILOGRAMMES
‘ SECTION C-C A
— TOUTES LES PIECES SONT EN ACIER DOUX :
VOIR LES AUTRES PAGES POUR DES CROQUIS DETAILLES, LES WPSIDMS#10 Y SCALE/_ECHELLE
L DIMENSIONS ET DES DETAILS SUR LES ETHODES DE SOUDAGE (NO DE 1:1.5
— LA DMS)
. ‘\ TITLE: SCNC 2020 - SECONDARY DAY 1 OCMT 2020 -  sHeeT# SIZE/TAILLE:
NO DE PAGE:
SECONDAIRE JOUR 1 SALISH RAVEN - \o DE PAc
Y WELDS/TRAVERSIER-SOUDURES
M A DWG. NO.: REV.: SCALE: DRAWN BY: J. HYDE .
SCALEIECHELLE 1: 1.5 (S:Ic—(jlrl]lasccj:aom petences (> —|
SC2020-SP-1 2 1:5 DATE: 2019-12-13 M/ L-_______I
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4 3 2 ]
WELDING PROCEDURE SPECIFICATIONS NOTENOTA:

e ALL WELDING MUST BE DONE WITH BASE PLATE "A" SITTING FLAT ON

TABLE
WPS# SIZE(S). D ESC RI EELQ\NDED/ELI!E\A M ETH ODE DE SOUDAGE LA PLAQUE D'ASSISE « A » DOIT ETRE A PLAT SUR LA TABLE DURANT
N© DM Iy PE(S’ PROCESS(ES) TOUTES LES ACTIVITES DE SOUDURE.
S PROCEDES ELECTRODE/ METAL D'APPORT POSITION(S NOTE/NOTA «  TACK ENTIRE PROJECT PRIOR TO STARTING WELDS, YOU MUST OBTAIN A
1| VEE/EN V* 9 SMAW. Ejg}g EICL)L%TE/ARAéE:ggAc/; - 1G /3G MELT-THROUGH/PENETRATION.COMPLETE  SIGN-OFF FROM THE TECHNICAL COMMITTEE AFTER FITTING AND BEFORE
WELDING
2 | FILLET/D'ANGLE 3 GMAW ER495-4 oF INTERMITTENT/INTERMITTENTE POINTER TOUS LES COMPOSANTS ENSEMBLE AVANT DE COMMENCER LE
SOUDAGE, VOUS DEVEZ OBTENIR L'APPROBATION DU COMITE TECHNIQUE
3 |FILLET/D'ANGLE 9 SMAW E4918 2F FLAT/A PLAT APRES L'ASSEMBLAGE ET AVANT LE SOUDAGE
- *  BAPMNBEAND FOR PREPARED VEE AND BEVEL GROOVE WELDS --> YOUR
4 |FILLET/D'ANGLE 3 SMAW E4918 2F CHOICE
B SQ. GROOVE ESPACEMENT ET SURFACE POUR LES SOUDURES EN V ET EN BISEAU R
5 SUR BORDS N/S GMAW ER49S-6 1G VOTRE DISCRETION
< FILLEI;P:I%![T)?ANGL - 3 VAW . 4F «  ALL VERTICAL WELDING TO BE DONE IN UPHILL PROGRESSION, UNLESS
= - OTHERWISE NOTED
7 |FILLETDANGLE 3 GMAW ER49S-6 3F DOWNHAND/DESCENDANTE VONTEE. A HONS DINDCATION ConTRARE | OV TEES EN
8 |PLUG/ENBOUCHON  N/S GMAW ER49S-6 FLAT/A PLAT PREPARED GROOVE DIMENSIONS
9 | glorao et 9 GMAW ER495-4 3G MELT-THROUGH/PENETRATION COMPLETE DIMENSIONS DES RAINURES PREPAREES
10 |FILLETDANGLE 3 X 6 GMAW ER495-6 oF CONVEX/CONVEXE A ONS DINSICHTON COVTRAE,PREPARERTOLTES £ SOUDLRES ENVET
11 |FILLET/D'ANGLE 9 SMAW E4918 4F FLAT PROFILE/PROFIL A PLAT i
BEVEL — ‘ ey
12 | GROOVE*/SUR 9 GMAW ER49S-6 1G MELT-THROUGH/PENETRATION COMPLETE
CHANFREIN* Jl \ / ]l
13 GRO%E\\//IE*IZSUR 6 GMAW ER495-4 3G MELT-THROUGH/PENETRATION COMPLETE au s
NFREIN*
BEVEL/FILLET NO PREP/MELT-THROUGH/SANS PREP./
14 |EnpisEAuDANGLE 3/ 6 SMAW E4918 3G/3F PENETRATION COMPLETE R“ }‘ —f
BEVEL -
15 | GROOVESUR 6 SMAW E4918 3G SANS PREP GONVEXE .
CHANFREIN"— FILLETS BOTH SIDES, UNEQUAL LEGS TO THICKNESS OF PLATE 7/
16 |FILLET/D'ANGLE 6 / 6X9 SMAW E4918 2F / 4F ANGLES DES DEUX COTES, DIMENSIONS INEGALES, [SELON LIEPAISSEUR DE LA PLAQUE
_ FILLETS BOTH SIDES, UNEQUAL LEGS TO THICKNESS OF PLATE,
17 |FILLET/D'ANGLE 6 / 6X9 GMAW ER49S-6 2F / 4F ﬁggﬁ ADEISIEDEUX COTES, DIMENSIONS INEGALES] _’EPAISSBJ?R / é
18 |FILLET/D'ANGLE 6 GMAW ER49S-6 2F FLAT/A PLAT
19 |FILLET/D'ANGLE 9 GMAW ER49S-6 2F Ehggf,fﬁ?g_p‘};?ar?ﬁ oo pr;:f;n%theﬁ]iegmt o
20 |FILLET/DANGLE 6 X 9 GMAW ER49S-6 4F FLAT/A PLAT ;nS ?'n”y‘?ZE'FSaS rmuitrbz ‘léifor‘éﬁf)”é];?eé in:c?veraTﬁmn)gsdi%%n‘%%nﬁ.re o A
t t préparé 6fé t te.
21 |FILLETDANGLE 6 SMAW 4918 oF Los dimensions des plaques présentées aux pages 1 et 2 fiennent compte.
d’'un rebord aminci et tout espacement des racines doit étre pris en compte
dans I'ensemble des dimensions d’assemblage.

SCNC 2020 - SECONDARY DAY 1

"5 OCMT 2020 - SECONDAIRE JOUR 1 e, | SETALLE:
SALISH RAVEN - WELDING PROCEDURES (WPS) B
, TRAVERSIER-DESCRIPTION DE LA METHODE DE SOUDAGE (DMS)
SkIII5COmpetenceS DWG. NO.: REV.: SCALE: DRAWN BY: J. HYDE l/:;i.\‘\\ f’l
Canada $C2020-SP-1 2 NTS DATE: 2019-12-13 & /]
Vancouver2020 l
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