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JUSQU'AU DERVANT DE LA G

* TOUR DE PONT * SECTION A - A SECTION D-D SECTION C-C 3

NOTE: ECHELLE | - 4
553 (REF.) -
ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS / KILOGRAMS ALL MATERIAL -
122 122 MILD STEEL
SEE OTHER SHEETS FOR DETAIL SKETCHES, DIMENSIONS AND @\
7 WELDING DETAILS —3
e N TIME: 6 HOURS - 1
| NOTA: . @/ -
| \® TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES OU EN - N
KILOGRAMMES — \@
TOUTES LES PIECES SONT EN ACIER DOUX e
/ VOIR LES AUTRES PAGES POUR DES CROQUIS DETAILLES, LES
DIME,NSIONS ET LES DETAILS SUR LE SOUDAGE. SECTION B-B
- DUREE : 6 HEURES SCALE/ECHELLE
VIEW/VUE F-F TITLE: SCNC/OCMT 2020 - PS DAY 1/JOUR 1 SHEET #: SIZE/TAILLE:
SALISH EAGLE GENERAL ARRANGEMENT/ | OF/DE 4 B
a2 TRAVERSIER AGENCEMENT GENERAL
(s:kllls(jC(Dm petences DWG. NO.: REV.: %CCZQ:EELE DRAWN BY: J. HYDE m |_-~—"“’|
DOCUMENT USE ) .
UTILISATION DE DOCUMENTS Va?cgj?/erzaozo SC2020-PSP-1 2 1:5 DATE: 2019-12-13 k\w —
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458
o e w SSEEESI=S BILL OF MATERIALS
; \ 82 DESCRIP TION & S 1ZES [m m ) WEIGHT
‘\yﬁp- ITEM QTYy NOTE
Shape| T W L (kg)
13370 ) ’ ’ ) EACH PARTS A | pL | 95| 153 | 458 | 1 | 5.4 SHAPE/BEVEL
/® SIDE BEVELED 240 R19
— FOR WPS# 13x45 °TYP. B PL 9.5 382 240 1 1.47 BEVEL
CHAQpE PARTIE B ) *7
72 49 49 i S e S e - C PL | 95 | 65 82 2 | 0.80 SHAPE/BEVEL
13 %2 FILLETS/ POURLENODELADNS | 8T NE D | pL | 64| 45 57 | 2 | 026
P ANGLES @ . 4 E PL | 64 | 48 56 2 | 027 SHAPE
| I]BTYP. 65 L
44 i 370 F PL 6.4 45 60 2 0.27
26 TYP ] @ 26TYP. ﬁ 50 75 G PL 3.2 44 292 2 0.64 SHAPE
| 292 | ! H PL 3.2 153 370 1 1.41 SHAPE
F 0 |- % ) k ) A J PL | 32| 74 90 | 2 | 033 SHAPE
74 2% _ K PL 3.2 21 106 4 0.22 SHAPE
1 | F
! ! L PL 6.4 3159 1 1.26 SHAPE
F‘?O % L]Oé J o s \® M PL 9.5 50 130 1 0.49 SHAPE/BEVEL
e N PL 3.2 72 120 2 0.43 SHAPE
83 F
* 8 \ | 8 25 p PL 6.4 38 38 4 0.29 SHAPE
50
/ - - ﬁ / o] \esme Q PL | 3.2 29 147 | 2 0.21
} 75 % o
R PL 6.4 13 153 2 0.20
1 O
a1 S BAR @3 -ROUND 57 1 0.01 @0.22 kg/m
0159
. T PL 3.2 %25 1 0.02 SHAPE
LWO J v U PL | 3.2 032 1| 003 SHAPE
38 25X 45°
k’ Y PL 9.5 46 133 1 0.46 SHAPE/BEVEL
W PL 6.4 52 52 2 0.27 SHAPE/BEVEL
%83 ﬂ 46 $32 X PL | 64 | 50 370 | 1 | 0.92 SHAPE/BEVEL
\ N 3 TOTAL WEIGHT| 15.4847 |kg
X A IMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETR
- 52 TITLE: SCNC/OCMT 2020 PS BAY 1HJOUR' SHEET#:  SIZETAILLE:
SALISH EAGLE PARTS/ B
A L | TRAVERSIER PARTIES 2 OFIDE 4
— 52 : 4 DWG. NO.: REV.: SCALE DRAWN BY:  J. HYDE
NOTE: NOT TO SCALE & DETAILS OF INSIDE CUTS OMITTED Sklllscompetences ECHELLE: gsg;ﬁﬁ;%
B ' Canada ' .
NOTA : PAS A L'ECHELLE ET SANS LES DETAILS DES COUPES SC2020-PSP-1 2 NTS DATE: 2019-12-13
INTERIEURES Vancouver2020
SOLIDWORKS Edécational Product. For Instructional Use Only. 3 2 ]



BILL OF MATERIALS

DESCRBRIP TION & S I12ES [m m ]

WEIGHT

LISTE DES MATERIAUX

ITEM QTy NOTE
Shape| T W L (kg)
A PL 9.5 153 458 1 5.24 SHAPE/BEVEL
B PL 9.5 82 240 1 1.47 BEVEL
C PL 9.5 65 82 2 0.80 SHAPE/BEVEL
D PL 6.4 45 57 2 0.26
E PL 6.4 48 56 2 0.27 SHAPE
F PL 6.4 45 60 2 0.27
G PL 3.2 44 292 2 0.64 SHAPE
H PL 3.2 153 370 1 141 SHAPE
J PL 3.2 74 90 2 0.33 SHAPE
K PL 3.2 21 106 4 0.22 SHAPE
L PL 6.4 »159 1 r 1.26 SHAPE
M PL 9.5 50 130 1 0.49 SHAPE/BEVEL
N PL 3.2 72 120 2 0.43 SHAPE
P PL 6.4 38 38 4 0.29 SHAPE
Q PL 3.2 29 147 2 0.21
R PL 6.4 13 153 2 0.20
S BAR @3 -ROUND 57 1 0.01 @0.22 kg/m
T PL 3.2 @25 1 0.02 SHAPE
U PL 3.2 932 1 0.03 SHAPE
Vv PL 9.5 46 133 1 0.46 SHAPE/BEVEL
W PL 6.4 52 52 2 0.27 SHAPE/BEVEL
X PL 6.4 50 370 1 0.92 SHAPE/BEVEL
TOTAL WEIGHT| 15.4847

DOCUMENT USE

UTILISATION DE DOCUMENTS

DESCRIPTIONS ET TAILLES (mm - POIDS
ARTICLE ( ) QTE NOTA

FORME HAUTEUR | LARGEUR | LONGUEUR (kg)
FACONNER/
A PLAQUE 9,5 153 458 1 5,24 BISEAUTER
B PLAQUE 9,5 82 240 1 1,47 BISEAUTER
FACONNER/
C PLAQUE 9,5 65 82 2 0,80 BISEAUTER

D PLAQUE 6,4 45 57 2 0,26
E PLAQUE 6,4 48 56 2 0,27 FACONNER

F PLAQUE 6,4 45 60 2 0,27
G PLAQUE 3,2 44 292 2 0,64 FACONNER
H PLAQUE 3,2 153 370 1 1,41 FACONNER
J PLAQUE 3,2 74 90 2 0,33 FACONNER
K PLAQUE 3,2 21 106 4 0,22 FACONNER
L PLAQUE 6,4 @159 1 1,26 FACONNER
FACONNER/

M PLAQUE 9,5 50 130 1 0,49
Q BISEAUTER
N PLAQUE 3,2 72 120 2 0,43 FACONNER
P PLAQUE 6,4 38 38 4 0,29 FACONNER

Q PLAQUE 3,2 29 147 2 0,21

R PLAQUE 6,4 13 153 2 0,20
S BARRE @3—ROND 57 1 0,01 a0,22%kg/m
T PLAQUE 3,2 @25 1 0,02 FACONNER
U PLAQUE 3,2 @32 1 0,03 FACONNER
FACONNER/

" PLAQUE 9,5 46 133 | 0,46
. BISEAUTER
FACONNER/

W PLAQUE 6,4 52 52 2 0,27
Q BISEAUTER
FACONNER/

X PLAQUE 6,4 50 370 1 0,92
. BISEAUTER

POIDS TOTAL 15,4847 kg




WPS/DMS#15
WPSDMS#}S 6? /\ p R TYP. 6|\ WPS/DMS#16
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f H SECTION G-G SECTION H-H WPS/DMSINZ
' s Ty - TYP.
L _H 1:u * \T%Sﬁ%wf SCAL%/I.EiHELLE SCALI]E/I.E(Z;HELLE ¢x9L SECTION K-K
J H + % : P4 echis - SCALE/ECHELLE
1l Tt
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y + r L H SECTION R
| -~ - SCALEECHELLE WPSIDMS#8 o\
C : [| & T4 o _ . | 6X9I/ WESIDNSH17
B K I N H SECTION T-T B
SCALE/ECHELLE SECTION J-J
14 ~ SCALE/
Aosonsiia A —-— WPSIDMSH14 ECHELLE 1: 4
6E 40° f : 6§ ! ! ) I/ ¥VY|:’S/DMS#7
3x6 WPSDMs#9  SX© 3 : b :|
WPSIDMS#1 =i ﬁ TYP. = = i
. , I . 60° WPSIDMSH# 7N, v C — | — ) . ! SEg(l-JlgLr\llE/Y A
S Z TYP. X T 1T ,
\T/\v(?/wgai} : /ﬁ—_—(——— 3 WPS/DMS#6 CHELLE 1
TYPPELADRE T R* *R = Y wpsiDMs #2 VTS %\I A ! 3/ \APL(PK'TO LITOUS DEK AL
<_l A ooo 3 o] ooo ;) (R I WPSIDMS#7
g7 I T T N A ! . A s N
WPS/DMS#21
/// r 3 Y : N /¥/ T_/
4 TT q
/ Il i \ ! / !
i H: | r | |
» p—1 < SECTION A - A SECTION D-D |
WPS/DMS# 1
WPS/DMS#h\ z
WPS/DMS#18 WPS/DMS#20 - /_
TYP. 7 6x9l/ e,
WPS/DMS#5 WPS/DMS # 4
i 7 WPSIDMS#11 % e/ |
DETAIL L SCALE/ WPS/DMS#18
- o7 WPSIDHSHI ECHELLE 1:2 vP. 7 |
NOTE:
' =
DETAIL M WPSIDMS#3
SEE OTHER SHEETS FOR DETAIL SKETCHES, DIMENSIONS & WELDING .
PROCEDURE INFO (WPSH) SCALE/ECHELLE 1: 2 4
NOTA SEGTION C-C SCALE/
A _ TYP. TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES OU EN KILOGRAMMES WPSDMS 10 ECHELLE 1:1.5 A
7 WPSiDMs #4 TOUTES LES PIECES SONT EN ACIERDOUX . . il
] é VOIR LES AUTRES PAGES POUR LES CROQUIS DETAILLES, LES Z/
P BLMDEIGISSJONS ET LES DETAILS SUR LES METHODES DE SOUDAGE (NO DE
|| o DUREE : 6 HEURES TITLE: SCNC/OCMT 2020 PS DAY ] /JOUR 1 SHEET #: SIZE/TAILLE:
SALISH EAGLE WEL 5 OFDE 4 B
a\\7)) TRAVERSIER S/SOUDURE
SECT|ON B-B Skllls Com petences DWG. NO.: REV.: SEg:«ELLELE. DRAWN BY: J. HYDE m |_-~—"“’|
SCALEECHELLE T : 1.5 OCINEN 5 Canada $C2020-PSP-1 2 1:5  DATE: 2019-12-13 NSZ/2N w—
UTILISATION DE DOGUMENTS Vancouver2020 : -
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A DING PROCEDURE SPEC ATIONS/DESCRIPTIOND A METHODE DE SOUDAGENotENOTA:
SIZE(S PROCESS(ES ELECTRODE / FILLER «  ALL WELDING MUST BE DONE WITH BASE PLATE "A"
WPS TYPE(S) racic PROGEDES ) eLecTrope/METAL DarrorT— POSITION(S) NOTE/NOTA SITTING FLAT ON TABLE o
E4310 ROOT/RACINE S . ‘ LA PLAQUE D'ASSISE « A » DOIT ETRE A PLAT SUR LA
w&i VEE/EN V* 9 SMAW E4918 FILL/REMPLISSAGE 1G /3G MELT-THROUGH/PENETRATION COMPLETE TABLE DURANT TOUTES ACTIVITES DE SOUDAGE.
2 |FILLETD'ANGLE 3 GMAW ER49S-6 2F INTERMITTENT/INTERMITTENTE e O T NG WELDS,
3 |FILLETD'ANGLE 9 FCAW E4917-9 oF \'/I'VEE(?BII\JI\II%AL COMMITTEE AFTER FITTING AND BEFORE
4 |FILLETDANGLE 6 SMAW E4918 OF/3F DE COMMENGER L2 SOUDAGE vousoeves 1
SQ. GROOVE OBTENIR LAPPROBATION DU COMITE TECHNIQUE
5 SUR BORD DROIT N/S GTAW ER49S-3 1G APRES L’ASSEMBLAGE ET AVANT LE SOUDAGE.
* GAP AND LAND FOR PREPARED VEE AND BEVEL
¢_[uEDnGE 5 | GvAw RS " R —
ALL 3F WELDS DOWNHAND
' } V ET EN CHANFREIN -> A VOTRE DISCRETION
/ Fthl(‘JET/D ANGLE 3 CIAW ER455-3 ALLTOUTES TOUTES LES 3F DESCENDANTES » AL VERTICAL WELDING TO BE DONE IN UPHILL
8  ENBOUCHON N/S GTAW ER49S-3 FLAT/PLAT PROGRESSION, UNLESS OTHERWISE STATED
STAW ROOT CVAW L MECTFROUGH GTAWATR TOUTES LES SOUDURES VERTICALES DOIVENT ETRE
9 N CROCVE 9 GTAW / GMAW | ER49S-2 / ER49S-6 3G RACINE, REMPLISSAGE GMAW, PENETRATION COMPLETE Eéﬁ%%pfgg EN MONTANT, A MOINS D'INDICATION
10 |FILLET/D'ANGLE 3 X 6 GMAW ER495-6 2F CONVEX/CONVEXE PREPARED GROOVE DIMENSIONS
11 FILLET/D'ANGLE 9 SMAW E4918 2F/4F FLAT PROFILE/PROFIL A PLAT D!MENSIONS DES CHANFREIN PREPAREES
FSLLigbI\E/SSS OTHERWISE NOTED, ALL BEVEL AND VEE PREPARATIONS AS
12 Bgl\J/REI(-: I-(I%\ I?\ICF)I-'\EI)ET{\IIE 9 GCMAW ER49S-4 1G IF\’AE EILET'}TRHAI'T'BIL\IJSSMPLETE :/=EAT MOINS DINDICATIONS CONTRARES, PREPARER TOUTES LES SOUDURES EN
BEVEL GROOVE MELT-THROUGH 60°
13 | PSR CranERE: 6 GMAW ER49S-6 3G PENETRATION COMPLETE
BEVEL/FILLET NO PREP / MELT-THROUGH SANS
14 |enpiseauDaNGLlE S/ 6 SMAW E4918 3G/3F PREP/PENETRATION COMPLETE é N/ { j?
BEVEL GROOVE? MELT-THROUGH, CONVEX
15 |"SUR CHANFREIN® 6 SMAW E4918 3G PENETRATION COMPLETE/CONVEXE
16 |FILLETIDANGLE 6 / 6X9 SMAW E4918 OF/AF  |ANGLES DES DEUX COTES DMENSIONS INEGALES. SELON L EPAISSEUR DE LA PLAQUE
: FILLETS BOTH SIDES, UNEQUAL LEGS TO THICKNESS OFPLATE I
17 |FILLET/D'ANGLE 6 / 6X9 GMAW ER49S-6 2F/4F ANGLES DES DEUX COTES, DIMENSIONS INEGALES, SELON LIEPAISSEUR DE LA 30 7/
18 |FILLETD'ANGLE 6 GMAW ER49S-6 oF it
19 |FILLET/D'ANGLE 3 GTAW ER49S-3 3F CONVEX/CONVEXE é / i é
20 |FILLET/D'ANGLE 6x9 GMAW ER49S-6 4F FLAT/PLAT
NOTE/NOTA: R = }‘ —f
R and f are prepared to the preference of the competitor.
The dimension for the plates shown in (Sheet 1 and 2) is to a feathered edge
and any root gap must be accommodated in overall fitting dimensions. A
Lo et s S poaTees ot ot 1 612 Tomment aompie on
SC N C/ OCMT 2020 Irebord abrlnindci etd toutpes?)aceﬁent debsI racinesf) dgit étre pris en compte gans
‘ensemble des dimensions d’assemblage.

- PS DAY 1/JOUR 1

SALISH EAGLE WELDING PROCEDURES (WPS)/ ~ ~ PR
DESCRIPTION DE LA METHODE DE SOUDURE 4 OF/DE 4 B
SklllsCompetences pwa. {1S) REV.: SCALE/ DRAWN BY:  J.HYDE
DOCUMENT USE Canada ECHELLE: e —
UTILISATION DE DOCUMENTS Vo o ey 020 SC2020-PSP-1 2 NTS DATE: 2019-12-13 K\_T_{/ |
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