NOTE:

ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS / KILOGRAMS

ALL MATERIAL MILD STEEL

SEE OTHER SHEETS FOR PARTS AND WELDING DETAILS

NOTE:

TOUTES LES DIMENSIONS EN MILLIMETRES /

KILOGRAMMES

TOUS LES MATERIAUX EN ACIER DOUX
VOIR LES AUTRES PAGES POUR LES PIECES ET LES

DETAILS DE SOUDURE

262 (REF./REF)

]

BILL OF MATERIALS- LISTE DES MATERIAUX
TEM DESCRIPTION QTY/QTE KG

A |PL9.53X 310X 375 1 7.5

B |PL9.53X 120X 180 2 [SEERCSNOTE/ VOR

C [PL6.35X 128 X248 2 4.7

D |PL6.35X 60X 248 2 1.5

E  |PL6.35X 133X 248 1 1.6

F |PL6.35X 133 X 154 1 1.0

G [PL6.35X85X 142 1 0.6

H |PL6.35X53X92 2 0.5

J |PL6.35X 101 X 342 1 1.7

K |PL6.35X 124 X 265 1 1.6

L |PL9.53 X 50X 310 1 1.2
TOTAL ESTIMATED WEIGHT / POIDS 7

TOTAL ESTIME:

ISOMETRIQUE A

.9

ISOMETRIC VIEW C / VUE ISOMETRIQUE C
SCALE 1:9

ISOMETRIC VIEW B / VUE ISOMETRIQUE B

SCALE 1:9

ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES
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3 N NOTE:
/ \\\ . ALL WELDING MUST BE DONE WITH BASE PLATE "A" SITTING FLAT ON TABLE / LA PLAQUE D'ASSISE « A » DOIT ETRE A PLAT SUR LA TABLE
N\ DURANT TOUTES LES ACTIVITES DE SOUDURE
AN . TACK ENTIRE PROJECT PRIOR TO STARTING WELDS, YOU MUST OBTAIN A SIGN-OFF FROM THE TECHNICAL COMMITTEE AFTER FITTING
\\\ AND BEFORE WELDING / POINTER TOUS LES COMPOSANTS ENSEMBLE AVANT DE COMMENCER LE SOUDAGE, VOUS DEVEZ OBTENIR
_____________________________________ N\ L' APPROBATION DU COMITE TECHNIQUE APRES L' ASSEMBLAGE ET AVANT LE SOUDAGE
I . GAP AND LAND FOR PREPARED VEE AND BEVEL GROOVE WELDS --> YOUR CHOICE / ECARTEMENT CHANFREIN POUR LES SOUDURES
T T T T T T - —> A VOTRE DISCRETION
™~ . ALL VERTICAL WELDING TO BE DONE IN UPHILL PROGRESSION, UNLESS OTHERWISE NOTED / TOUTES LES SOUDURES VERTICALES
| D . ,/\ v . ID DOIVENT ETRE EXECUTEES EN MONTANT A MOINS D'INDICATION CONTRAIRE
W SMAW ‘ |
ol (ALL PCS TO A / TOUTES LES PIECES A)
A4 SMAW ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES
PRIMARY VIEW / VUE PRINCIPAL TITLE: SCNC 2023 - SECONDARY DAY 1 SHEET 4 g |/ TAILE:
OCMT 2023 - SECONDAIRE JOUR 1 ' '
N MINT / TIRELIRE- WELDS / SOUDURES 2 OF 3 B
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BILL OF MATERIALS
Al DESCRIPTION QrY | KG
A PL9.53 X 310 X 375 1 7.5
B PL 6.35 X 120 X 180 2 | EENors
C PL 6.35 X 128 X 248 2 3.2
D PL 6.35 X 60 X 248 2 15
E PL 6.35 X 133 X 248 1 1.6
F PL 6.35 X 133 X 154 1 1.0
G PL 6.35 X 85 X 142 1 0.6
H PL 6.35 X 53 X 92 2 0.5
J PL 6.35 X 101 X 342 ] 1.7
K PL 6.35 X 124 X 265 1 1.6
L PL 9.53 X 50 X 310 1 1.2
TOTAL ESTIMATED WEIGHT / POIDS TOTAL | 12
ESTIME:
NOTE:

-BEVELS ON ITEMS B AND C WILL BE OPPOSITE SIDES FOR
EITHER SIDE OF ASSEMBLY

-TWO ITEM B CAN BE CUT IN HOLE DROP FROM ITEM A
-ITEMS WITHOUT A SKETCH ARE SQUARE /RECTANGULAR
NOTE:

-LES CHANFREINS DES ELEMENTS B ET C SERONT LES
COTES OPPOSES POUR CHAQUE COTE DE
L'ASSEMBLAGE

133 ’ 39 PART / ARTICLE J -LES DEUX ITEM B PEUVENT ETRES COUPES DANS LA
L 92 _F PARTIE RESTANTE DE L'ARTICLE A
f -LES ELEMENTS SANS CROQUIS SONT CARRES /
124 RECTANGULAIRE
~—— 154 PART / ARTICLEH PART / ARTICLE K
PART / ARTICLE F
ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES
TITLE: SCNC 2023 - SECONDARY DAY 1 SHEET # SIZE/TAILLE:
% OCMT 2023 - SECONDAIRE JOUR 1 NO. DE PAGE:
“': - . MINT / TIRELIRE - PARTS / LES PIECES 3 OF/DE 3 B
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